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FOLEN CAP SEALING AUTO TOUCH

Makinamiz 2021 model olarak dizayn edildi.
Daha eski modellerde analog calismalarindan dolayi ortaya cikan puruzler ve arizalar
g6z 6nunde bulundurarak tamamen digital olarak modernize edildi.
Su sogutma sistemi guglendirildi, -45 derece, +55 derece sicakliklarda dahi sorunsuz
v calisir hale getirildi. Gu¢ olarak 8000 model makinalarin daha
]f :':'J.L____g_s_t%de verim alindi. Tamami paslanmaz krom, tamamen
@ ~ - dokunmatik ekran ( 4.3 nextion hmi dokunmatik sistem
— akilli ekran ) kullanilarak kullanma kolaylhigi saglandi.
Her turliG ambalaja uygun kaynatma bashgi sizin

verdiginiz 6l¢culere gére yapilmaktadir.

= . ©=" = Teslimat sUresi gonderecegdiniz ambalaj ve kapak
numunesinden sonra 3 gundur. Makinalarimiz 2 yil full garantili
) | SRS olup, 10 yil parca destegi saglanir.

“Avrupa standartlarina uyumludur” CE sertifikamiz mevcuttur.




AMAC :
Bu teknik dosyanin amaci FOLEN OTOMASYON firmasinin Uretimini yapmis oldugu
Aluminyum Folyo yapistirma Makinesinin gerektigi gibi kuruldugunda, bakimi
yapildiginda ve kendinden beklenen amaclar dogrultusunda kullanildiginda, sadece
insan sagligina, guvenligine, evcil hayvanlara ve mallara zarar vermeyecegi ve ancak bu
sekilde piyasaya arz edildigini ve hizmete sokulabildiginin bildirimini amaclar.
KAPSAM :

Bu Teknik Dosyanin kapsami FOLEN OTOMASYON firmasinin Uretimini yapmis oldugu
Aliminyum Yapistirma Makinesinin belirtildigi gibi tasarim, imalat, sevkiyat ve bakim
asamalarinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlari ile takip edilmesi gereken
uygunluk degerlendirme prosedurlerinin dikkate alinarak Gretimi
yapildigini gosterir.

GIRIS :

Bu Teknik Dosya FOLEN OTOMASYON firmasinin ortak el kitabi olarak
hazirlanmistir. Teknik Dosyanin hazirlanmasinda Kalite sistemini
olusturan EN ISO 9001:2000 kalite yonetim sistemi standarti ve
98/38/EEC makineler standartlar referans alinmistir.

Kitapta yer alan yontemler ve atif yapilan kalite sistemine

ait diger dokimanlar butun firma calisanlari tarafindan
uygulanan sistem sartlarini belirtir. Kaliteyi etkileyen,

tum faaliyetler ve bunlari gerceklestirecek tim

personel icin baglayici 6zelliktedir.




URUNUN OZELLIK ER 7
Urindin Yapihsi Ve Gérindisu :

Urlnlerimiz krom saclarindan Uretilmektedir.

Projesi tamamlanan Grunun sa¢ kesim olc¢uleri ¢ikarilir ve
kesime verilir kesimleri biten malzemelerin buktamleri
gerceklestirilir. Ara islemleri biten malzemeler kaynatilarak
birlestirilir bazi malzemeler percinlenerek yada vidali
birlestirme yapismaktadir. Tum Urldnlerimizi ayni standart da
¢tkmasini saglamaktayiz.

Aluminyum Folyo Yapistirma Makinesi Uretimi gerceklestir-
mek icin kurulmus olan firmamiz kullanmis oldugu malzeme-
lerde birinci kalite Grin kullanmakta ve musterilerine gtuvenle
urunlerini vermektedir.

Firmamizin Gretmis oldugu Urlnlerin 304 kalite krom
kullanilmaktadir. imalati baslayacak parcanin uretim
takip formu hazirlanip teknik resmi ile imalata verilmek
uretim baslamaktadir. CNC tezgahlar da islenerek uretim
kayit altina alinir. Ara kontrollerle Grunlerin hatali gcikmasi
engellenmis olup uygun olmayan urun tespit edilmesi
durumunda PRS-06 uygun olmayan urun prosedurune
uygun bir sekilde Grunler ayrilarak kaydedilir. Yapilan bu
uygulama sonucunda hatali Grunlerin musteriye teslim
etmeden tespit edilip ayrimi yapllir.




Uriinin Kullanim Alanlar: Ve Uretimi :

Satin Aldiginiz makine yuksek frekansli induksiyon akimi prensibi ile kapak Gzerinden
folyolama ( aluminyum folyonun ambalaja yapistirilmasi islemi ) yapmaktadir. Makinenin
kullanim ekrani Tiirkce veya ingilizce meniil(, 4.3 nextion hmi dokunmatik sistem akill
ekrandan olusur. Makine elektronik bir makinedir ve guvenlik yazilimlar yuklenmis
vaziyettedir. Asiri Isinma ve sogutma suyu seviyesinin eksilmesi gibi olumsuzluklarda
kullanicily! uyaran sesli alarm modulu devreye girerken ayni zamanda dokunmatik ekran
panelinde olumsuzluk hakkinda bilgi veren yazi géruntulenir, 3 otomatik olarak

kapali konuma gecer. Makine sebeke akimindaki %20 dalgalanmalarda etkilenme-

den calismaya devam ederken daha yuksek dalgalanmalarda koruma yazilimi devreye
girerek makineyi koruma altina alir ve calismayi durdurur. Yapilmasi gerekenler hakkinda
asagida sirayla bilgi verilecektir. >




ILK KURULUM - MONTAJ :

Onemli : ilk kurulum sirasinda, montaj tamamlandiktan sonra firma yetkilileriniz
makinenin su sogutma tankina gerekli miktarda su dolduracaklardir.

Suya (300 ml antifriz ilave edilecektir. )

Folen ( Folyo Yapistirma makinesi ) 220 VAC sehir sebeke cereyani ile ¢alisir.

Mutlaka toprakli priz kullaniimaktadir.

Tavsiye : Sanayi bolgeleri basta olmak lzere sebeke cereyaninin ¢ok dlzensiz

oldugu bolgelere siklikla rastlanmaktadir. Satin aldiginiz makine tamamen digital
elektronik elemanlardan olustugu icin sebeke akiminin dizenli ( stabil ) olmasi ¢cok
onemlidir. Bunun temini icin makinenin glictine uygun voltaj dizenleyici kullanmaniz
tavsiye edilir.

CALISMAYA BASLAMA :

Konveyor Ve Ambalaj Ayari

Makinemiz degisik tip ylukseklikteki bantlarla uyumlu olarak calisabilmektedir.

A ) Bant uzerine makineyi getirin Kilitli 6n tekerlekleri 45 derece act ile saga ve sola
acarak kilitleyin.

B ) Ambalajlarin kaynatma basligindaki tinel tavanina en yakin mesafeden sdrtmeden
gecmesi gerekmektedir. Tunel giris ve ¢ikisina 2 adet ambalaj koyun, tunel ylksekligini
ayarlayin. ideal olan yakinlik 3 mm dir.

C ) ideal yapistirma gerceklesmesi icin, ambalajlarin tiinelin icinde giristen cikisa kadar
tunelin orta merkezinde yol almasi gerekmektedir. Bant takipcilerini gerektigi gibi
ayarlayiniz.

D ) Bant ve ylukseklik ayarlari bittikten sonra banti calistirin ambalajlarin gecgislerini
kontrol ederek ayarlari tamamlayin.



1) Acma tusu

2 ) Kapatma tusu

3 ) Gug tusu

4 ) Zaman tusu

5) Uriin adet sayisi

1) Agma tusu : Uzerine dokunuldugun da makine calismaya baslar.

2 ) Kapatma tusu : Uzerine dokunuldugunda kaynatma durdurulur.

3) Giic tusu : Makine gl ayar tusu. ( Tusa basildiginda klavye cikar. istenilen glic
klavyeden yazilir ok tusu ile kaydedilir. )

4 ) Zaman tusu : ( Uriniun manyetik alana giris ve ¢ikis zamanidir . ) Tusa basildiginda ,
klavye cikar. istenilen zaman klavyeden yazilir ok tusu ile kaydedilir.

5) Uriin adet sayisi : islem yapilan Griinan sayisini belirler. Sayiyi silmek icin 5 nolu
tusa basilir. Sifirlanmis olur.

NOT : 3 ve 4 nolu islemler 2 nolu tusla kapatildiktan sonra yapilabilir.



TEPE IKAZ LAMBASI AYARLARI :

ORNEK::
Bant hizimiz 8 mt / dk olsun. Bant Gzerine konan ambalaj tiinele girdiginde 1.00 olan

islem zamani sifira dogru geri sayima baslar ve ayni anda yapistirma isleminin basladigini
belirten tepe uyari lambasi yanar.

Tepe lambasi sonduglinde ( islem zamani sifir oldugunda ) kaynatma islemi bitti

demektir.

Lambanin sonmesi aninda ambalaj tinelin ¢ikis noktasindaysa eger ( bant hizi - islem
suresi ) kombinasyonu ideal ayardadir. Eger ambalaj tiinelden c¢iktiktan bir stire sonra lamba
sonduyse sureyi asagilya cekmemiz , tam tersi lamba s6ndigu halde ambalaj tinelin
icindeyse de sureyi uzatmaniz gerekecektir.

Gecis suresi ayarlar yapildiktan sonra test tretimi baslatilabilir. Pesi sira 3-4 ambalaj
vererek yapistirma yapiniz. Yapistirma kalitesini kontrol ediniz. Eger kapak i¢clerinde yanma
izleri goruinuyorsa bant hizinin yikseltilmesi veya hizi yikseltmek mimkin degilse 3.
satirdaki ( Glg¢ ) degerinin daha asagilarina ¢cekilmesi gerekmektedir.

Onemli Uyari : lyi yapistirma elde etmek ideal glic ve ideal siire ile mimkundur.
Gereginden fazla tatbik edilen yapistirma glicu ve islem suresi iyi yapistirma anlamina
kesinlikle gelmeyecegi gibi sorunlar yasanmasina neden olabilir. ( Folyonun fazla isidan



TEKNIK VERILER :

Calisma Gerilimi : 220 vac

Gucu ( Maks) : 8000 watt

Maksimum calisma hizi :16 mt/dk

Calisma capi araligi : 20-110 ( uygun baslik ile )

Sogutma : Hava ve su sogutma sistemi

Yazilim : Turkge ve ingilizce menuli. HDM akilli
sistem (istege bagh)

Net agirlhigi : 93 kg

En boy :1.65 * 60 * 70



Folen Otomasyon Elektrik Elektronik San.tic. Ltd. Sti.

0232 449 53 32 - 0232 449 53 33
0532 607 09 52 :

info@folen.com.tr

www.folen.com.tr
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